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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, .ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylar,

ANI DURUS: Planh olmayan, arizaya bagl olarak sistemin kendiliginden durmasn,
BACA GAZI (ABGAZ): Firin sistemindeki emisi saglayan fani,
BUNKER: Mal stoklamaya yarayan hazneyi,

CIMENTO URETIM SISTEMLERI: Hammadde hazirlamak dahil, ¢imento {iriinlerinin
iiretimi stirecindeki farin tiretimi, klinker iiretimi (firn) ve ¢imento oglitme sistemlerini,

CIMENTO: Su ile karistirildiginda hidratasyon reaksiyonlari ve prosesler nedeniyle priz alip
sertlesen bir hamur olugturan, sertlesme sonrasi suyun altinda bile dayanimim ve kararligim
koruyan, inorganik ve ince 6giitiilmiis hidrolik baglayiciyi,

DAM-RING: Dik degirmenlerde dairesel 6giitme tablasimin kenarina monte edilen
malzemeyi ve 6giitme parametrelerini etkileyen metal ¢cemberi

EKED: “Emniyete al, kilitle, etiketle, dene” kisaltmasini,
ELEVATOR: Malzeme tagtyan asansordi,
FENER DIiSLIiSi: Firin ve degirmenlerin dsnmesini saglayan disliyi,

FONKSIYONEL MUDAHALE: Uretim sistemleri ve siireglerindeki iiretim siirekliligi
saglama, durug siiresini 6nleme/azaltma ve verimliligi artirmaya yonelik miidahaleleri,

GALE YATAGI: Gale milinin iginde ¢alistig: yeri,
HELEZON: Malzeme sevk eden burgulu metal bandi,

HUCRE TEKERIi: Gaz kesmeye ve tozu belli miktarlarda vermeye yarayan yildiz
besleyiciyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,
ISTINAT ROLESI: Firimi asag1 yukari hareket ettiren réleyi,

IS KAZASTI: isyerinde veya isin yiiriitimii nedeniyle meydana gelen, 6liime sebebiyet veren
veya viicut biitiinliigiinii ruhen ya da bedenen engelli héle getiren olayi,

KALKER: Cimento {iretiminde kullanilan ana hammaddeyi,

KALSINASYON: Cevherden (madenden) eritilmeden, 1sitilarak  karbondioksitin
uzaklagtirma iglemi
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KAPLIN: Motorla rediiktor arasindaki baglanti ara ekipmanim,
KARDOKS: Yiiksek basingli karbondioksit tiipiinii,

KATKI MALZEMESI: Cimento iiretim siirecinde kullamilan kiil, tras, ciiruf gibi katki
malzemelerini,

KiL: Cimento iiretiminde kullanilan ana hammadde grubunu,

KKD (KiSiSEL KORUYUCU DONANIM): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢ahgan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmig tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,

KLAPE: Proses hatlarindaki akis miktar1 ve/veya yoniinii ayarlamayi saglayan ekipmani,
KLIiNKER: Yar: mamul ¢imento malzemesini,

KONKASOR: Hammadde kiricisini,

KONTROLLU DURUS: Arizaya bagli olarak sistemin denetimli bicimde durdurulmasn,
PLANLI DURUS: Zamani ve icerigi 6nceden planlanan durusu,

RAMAK KALA OLAY: isyerinde meydana gelen; galisan, isyeri ya da is ekipmanin zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

REDUKTOR: Motordan aldig: giicii artiran veya azaltan digli grubunu,
RING YASTIGI: Ringin altmda bulunan metal plakayi,
RING: Déner firmim dis kismindaki, donmeyi saglayan ¢elik gemberleri,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonug meydana gelme
ihtimalini, :

ROLE/ROLE/RULO: Bantlarn altinda ve yanlarinda bulunan destekleyici tekerlegi,
SEKMAN: Sizdirmazlik saglayan metal plakalari,

SILGI: Bant siymcisini/temizleyicisini,

SiLO: Kapali, korumali, s1zdirmaz stoklama sahasini,

SOGUK TEST: Sistem devreye almmadan sadece ekipmann yiiksiiz test edilmesini,

SANDEL/KARDANADAM: Firmdan sogutmaya dokiilen malzemenin birbirine kaynamisg
ve yapigmis halini,

TAMBUR: Band: tizerinde tagiyarak hareket veren silindiri,

TASIYICI CELIK PALET: Malzemeyi tasimaya yarayan ¢elik bandi,
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TASIYICI LASTiK BANT/KONVEYOR BANT: Cimento fabrikalarinda, hammadde,
mamul veya yari mamul malzemeleri, {iretim alan1 déhilinde, bir yerden bagka bir yere
nakletmede kullanilan lastik bantli diizenegi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan veya disaridan gelebilecek, caligan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.

1. GiRriS

Cimento Uretim Eleman: (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile amlan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507
saytli Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarmin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas: Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektoér Komitelerinin Kurulug, Gérev, Caligma Usul
ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Cimento
Endiistrisi Igverenleri Sendikas1 (CEIS) tarafmdan hazirlanmis, sektérdeki ilgili kurum ve
kuruluglarin goriigleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.

Cimento Uretim Elemam (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu,
Cimento Endiistrisi Igverenleri Sendikast (CEIS) tarafindan yapilmig ve MYK Cam, Cimento
ve Toprak Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmigtir.

2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4); tanimlanmus is saglhig1 ve giivenligi, cevre koruma, kalite
ve gorev talimatlarina gore; ¢imento iiretim sistemleri ve siirecini kontrol eden, iiretim
sistemlerine fonksiyonel miidahalelerde bulunan, siklon tikanikliklarini agan, dretim
sistemlerinin bakim, onarimini saglayan ve mesleki gelisim faaliyetlerine katilan meslek
elemanidir.

Cimento Uretim Elemami (Seviye 4), birlikte galistig1 iiretim ckibine nezaret eder ve
talimatlara uygun ¢aligmalari i¢in yonlendirir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 3139 (Bagka yerde siniflandirilmamug islem kontrol teknisyenleri)
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2.3.  Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayili Cevre Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

4857 sayili fs Kanunu ve vyiiriirliikteki alt mevzuati.

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati,

17/5/1983 tarihli ve 18050 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Makina Koruyucular:
Yonetmeligi.

27/11/2007 tarihli ve 2007/12937 sayili Bakanlar Kurulu Karar: ile yiiriirlige konulan
Binalarin Yangindan Korunmas: Hakkinda Yonetmelik.

24/10/2013 tarihli ve 28801 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Tehlikeli Maddelerin
Karayoluyla Taginmasit Hakkinda Yonetmelik.

29/7/2015 tarihli ve 29429 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan [lkyardim Yénetmeligi.

Ayrica, is sagligi ve giivenligi ve gevre ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmas: ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasr esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

Meslek ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmas: esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Cimento Uretim Elemani (Seviye 4), gimento {iretimi yapilan isletmelerde, hem kapali fabrika
ortaminda hem de agik havada, ¢ogunlukla hareket halinde ¢aligir. Mesai zamanlari, igin
gereklerine gore esnektir. Cimento sektoriindeki iiretim isleri sicak, aydnlik olmayan,
glriiltiilli, tozlu ve gaz, yag, kimyasallar ile yanici, patlayict maddelerin bulundugu
ortamlarda yiiriitilmektedir. Uretim iinitelerinin ve ekipmanlarin iinitedeki konumuna gére
zaman zaman yliksekte ve kapali yerde galigma yapilir. Caligma ortaminda i saglign ve
giivenligi onlemlerini gerektiren kaza ve saglik riskleri bulunmaktadir. Bu risklerin tamamen
bertaraf edilmesi ve Onlenebilmesi igin igveren tarafindan gerekli onlemler alinir. Risklerin
tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda toplu koruma 6nlemlerine uygun olarak ¢aligir,
eger topluma koruma onlemleri uygulanamiyorsa igveren tarafindan saglanan uygun kisisel
koruyucu donaninmu kullanarak calisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Cimento Uretim Eleman: (Seviye 4) 6331 sayili ISG Kanunu’nun 15 inci maddesi geregince
saglik gozetimine tabi tutulur.
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3. MESLEK PROFILIi

3.1. Gérevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

12UMS0187-4/11.01.2017 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gérevler islemler Basarmn Olgiitleri
Kod | Adx Kod Adr Kod Ac¢iklama
ALl Caligma ortamuindaki tehlikeli durumlan tespit ederek ilgili formlarla ISG isleri ile ilgilenen
o bolime bildirir.
Al2 Baret, toz gozligi, ¢elik burunlu ayakkabi, kulaklik, is elbisesi gibi temel ve yapilacak islere
o ozgii KKD’ leri, talimatlarina gore takar ve/veya giyer ve muhafaza eder.
Al3 KKD’lerin 6zellikleri, kullamim sekli ve alanlart hakkinda astlarina bilgi verir.
Al4 Kendisinin ve ekibinin KKD ihtiya¢larimin giderilmesini saglar.
ISG, cevre koruma ve Calisma ortarmnda A.1.5 Calisilacak alanin emniyet seridi ve uyan levhalariyla belirler/belirlenmesini saglar.
A kalite 6nlemlerini Al ISG 6nlemlerinin
uygulamak - uygulanmasini A.l6 Calisilacak alan/alanlarda EKED kurallarina uygun ¢alisir/gcalisilmasim saglar.
(devami var) saglamak Sahada isler ve ortamlarin Ozelliklerine (kapali, yiiksekte, giiriiltiili, gazli ve tozlu,
A.17 radyoaktif, yamci, parlayici ve patlayict unsurlar igeren, yiiksek basin¢li ekipmanlarla
caligilan ve benzeri ortamlar) uygun fiziki 6nlemlerin alinmasin saglar.
ALS Sahadaki iiretim, bakim ve onarim siireglerinde, gordiigii ISG ile ilgili ihlal, ihmal ve hatali
- davraniglar; eksik, hatali KKD kullanimini amire bildirir.
ALO Caligma esnasinda ¢ahsir haldeki makine sistemlerinde doner aksamlarin muhafaza altina
o alinmasim saglar.
Uretim, bakim onarmu siirecinde gozlem ve degerlendirmelerine dayali olarak ISG ve
A.1.10 | cevre ile ilgili eksikliklere, sorunlara, potansiyel risklere ve ¢alisma kosullarim
iyilestirmeye iligkin ¢nerilerini yazili ve sozlii olarak amire ve/veya ilgili birimlere iletir.
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Gorevler islemler Basarim 6lgiitleri
Kod | Adx Kod | Adr Kod Aciklama
. Is sahasinda, saghik ve giivenlik ile ilgili kargilagtiz acil durumlarda ve is kazasi halinde
Ac.11 durum A21 prosediiriine uygun gekilde bildirimde bulunur.
A2 talimatlarim - —— " — . - - — " = "
uygulamak A22 Is ortarm ve Uretim sistemleri ile ilgili acil durumlarda, plan dihilinde belirlenen Snlemleri
uygular.
Uretim, bakim ve onarim islemlerinin gerceklestirilme siirecinde ortaya g¢ikan gaz, yag,
A.3.1 kursun, asit gibi zararli maddelerin ozelliklerine uygun kap ya da yerlerde muhafazasini
saglar.
Uretim, bakim ve onarim islemlerinin gerceklestirilme siirecinde ortaya ¢ikabilecek zararli
A32 maddelerin ¢evreye yayilmasim engelleyici g¢evirme, kapan kurma gibi Onlemleri
talimatlarina uygun sekilde alinmasim saglar.
Caligilan alanlarda A33 Uretim, l‘_)aklm ve onarim 1slemljcr14nm“ gergeklestirilmesi sonucunda ortaya ¢ikan zararl
. . maddelerin ortamdan temizlenmesini saglar.
i ¢evre emniyet
ISG, gevre koruma ve A3 | Snlemlerinin A34 |G iletim hatlarindaki kacaklar: ilgilisine bildiri
e 6 Py 3. yaz ve sivl iletim hatlarin s1zint1 veya ka ar1 ilgilisine bildirir.
A ka.lltel onlekmlerml alinmasim saglamak Y ¢ €
uygulama A3S5 Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikli ¢caligmasim takip ve kontroliinii yaparak
o temizliklerinin yapilmasim saglar.
A3.6 Saha atik bertarafi prosediirlerinin uygulanmasini saglar.
A.3.7 Sahada kaynaklarin verimli kullamlmasina yonelik talimat ve onlemleri uygular.
L . A4l Tsletmenin is siireclerinin kalite ve iyilestirilmesine iliskin politika, strateji ve talimatlarinin,
Uretim siireclerinin o kendi ekibinin ¢aligmalarimda uygulanmasiu saglar.
iyilestirilmesine ve ~
A4 niteliginin A4.2 Uretim, bakim onarim is siiregleri dahilinde gordiigii aksakliklara dair oneriler gelistirir.
artirilmasina yonelik — S s — -
Snerilerde bulunmak A43 Uretim, bakim onarim is siireclerinin iyilestirilmesine, kalitenin gelistirilmesine yonelik

goriis ve tnerilerini amirine iletir.
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Gorevler islemler Bagarim Olgiitleri
Kod | Adx Kod Adr Kod Agiklama
Vardiya basinda ve sonunda, iiretim birimlerinin / iinitelerinin ve ekipmanlarin durumuyla
B.11 ilgili gergeklesen olaylar, yapilan miidahaleler, 1SG ile ilgili uygulamalar, varsa giiniin
o mesaisini ve planlamasim etkileyecek devam eden sorunlara dair yazili ve sozli bilgi
i Fisimi aligverisinde bulunur.
B Va.rchyl? degisimi
yapma B.1.2 Vardiya sonunda, vardiya bilgilerini defterine kaydeder.
B.1.3 Aldig bilgilere gore, vardiyasindaki saha organizasyonuna dahil edilecek isleri belirler.
B.2.1 ilgili birim/amirden bir sonraki giin i¢in birime gonderilen ig emirlerini alir.
B.2 izj-];ranZ;g asyonu B.2.2 is emrine gore devam eden isler ve baslayacak islerle ilgili ekibinde is dagitim yapar.
B.2.3 Ise uygun arag gere¢, malzeme ve ekipmanlarm teminini prosediirlerine uygun sekilde yapar.
is organizasyonu BA3.1 Temizlik yapilacak alanlarin ve ekipmamn niteligine gore temizlik ihtiyacim ve
B yapmak - zamanlarim belirler.
B3 Sjg?;zlzn.al.a:;gl;;r:fm B.3.2 Caligma alanlarinin ve ekipmanlarin diizenli olarak temizliklerini yapar/yaptirir.
B33 Caligma sahasinda kullanilan arag, gere¢ ve malzemeler ile sahanin diizenini, talimatlarina
o gore saglar.
B.41 Yaptig islere iligkin yapilan is, gerceklesen siire, kullanilan malzemeler, ¢calismaya katilan
B4 Yapilan islerin kaydini o ekip hakkindaki bilgileri ilgili formlara isler.
) tutmak
e B.4.2 Tuttugu kayitlarin argivlenmesi i¢in ilgilisine teslim eder.
B.5.1 Islerin talimatinda belirlenen kurallara uygunlugunu kontrol eder.
B.5 is emrini kapatmak B.5.2 Islerin talimatina uygun yapilmadigim tespit etmesi durumunda igin tamamlanmasim saglar.
P yguny £
B.53 Is emirlerinin kapatilmasi i¢in yapilan is/isler ve sonuglari hakkinda ilgilileri sozlii olarak
o bilgilendirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017




Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4)

12UMS0187-4/ 11.01.2017 / 01

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler Islemler Basan m Olgiitleri
Kod | Adx Kod Adr Kod Aciklama
C.1.1 Rediiktorlerde yag kagag olup olmadigini, ses gelip gelmedigini kontrol eder.
Cc.1.2 Motorlardaki olagan dis1 durumlari (1sinma ses, titreme ve benzeri) talimatlarina uygun sekilde
o kontrol eder.
C.1.3 Sistemde hava kagagi olup olmadigimi talimatlarina uygun sekilde kontrol eder.
C1 g:zz;{n sahasim kontrol Cl1l4 Sistemlerin filtrelerinin kontrollerini talimatlarina uygun sekilde yapar.
C.1.5 Kaplinlerde civata eksikligi olup olmadigina dair kontrolii yapar.
{Jretim sistemleri ve C.1.6 Istinat rélesinin kontroliinii talimatinda belirtilen sekilde yapar.
stirecini kontrol . . . L - o
C etmek C.1.7 Dik degirmenin kontrol ve takibini talimatlarina gore yapar.
(devam var) - C21 Helezonlardan ve hiicre tekerlerinden siirtme sesi gelip gelmedigini dinleyerek kontrol eder.
c2 Helezonlan ve hiicre
- tekerlerini kontrol etmek
ekerlerin kontrol etme C2.2 Helezonlardan ve hiicre tekerlerinden tasan malzeme olup olmadigim gozle kontrol eder.
Cc.31 Havali banda ait filtrelerin temizligini gozle ve elle kontrol eder.
c3 Haval bantlar1 kontrol -
- etmek C32 Haval1 bantlara elle dokunarak sicak olup olmadiginm, tikanklk olup olamadigimin kontroliini
- yapar.
ca Elevatérleri kontrol C4.1 Elevatérden ¢ikan seste degigiklik olup olmadigimi dinleyerek kontrol eder.
) etmek
CA42 Elevatoriin kapagim agarak kovalara malzeme yapisip yapismadigini gézle kontrol eder.

! Dik degirmen kullamlan sahalar i¢in gegerlidir.
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Girevler islemler Basar m Olgiitleri
Kod | Adx Kod Adr Kod Acgiklama
C.s.1 Kovali bandin tekerlerinde kirilma, diisme, yipranma olup olmadigim gozle konirol eder.
C5.2 Kovali bandmn zincirlerinde kirilma, kopma, yipranma, pimlerinde ¢ikma olup olmadigim
o gozle kontrol eder.
C53 Firian digindaki ringin bandajlar iizerine tam oturup oturmadigin gézle kontrol eder.
Finn ile digindaki ringi isa.retléyerek bir tur sonucu igaretlerin aym hizada olup olmadigim
C.5.4 - A s .
gozlemleyerek ringin déniip donmedigine karar verir.
C.5.5 Tiim ringleri sira ile igsaretleme ve tur attirma islemiyle kontrol eder.
C.5.6 Ring alt1 yastiklarinda kayma, diigme olup olmadigim gézle kontrol eder.
Cs5 Firmi kontrol etmek . . i
C.5.7 Ring ¢emberlerinde ¢atlama, kopma olup olmadigim gizle kontrol eder.
E;:iﬁlﬂsﬁ:if:gn ve Gale yatak sularmn/sogutma suyunun akip akmadigina vanadan suyun sicakligim elle
C ;ttmek C.5.8 kontrol ederek veya su borusuna bagli olan kutudan suyun akigkanhifim gozlemleyerek
karar verir.
(devam var) o i i
Finnun aynasmdan/gézetleme kapagindan bakarak alev borusu iizerinde malzeme (klinker
C.5.9 A PP
tozu) birikip birikmedigini kontrol eder.
C.5.10 Firimin giris ve ¢ikis segmentlerinin durus bigimine bakarak sizdirmazlik gorevini yapip
- yapmadigim gozle kontrol eder.
Firm fever diglisine yaglama yapan yaglama pompasimn galigip ¢aligmadigini, fener
C.5.11 e = = =
diglisinin yaglamp yaglanmadigmm kontrol eder.
C.5.12 Baca gaz1 (abgaz) famnda vibrasyon, sasesinde ¢atlak kirik olup olmadigim gozle kontrol
- eder.
C.6.1 Sogutma gozetleme camlarindan sogutmanin igindeki malzeme seviyesini, plakalarda ve
o tuglalarda diisme olup olmadigimi, sandel olup olmadigim kontrol eder.
Cc.6 Sogutma iinitesini C.6.2 Sogutma tabrik motorunun itici kollarimun, tagiyici millerinin, hasar ve yaglanma
* kontrol etmek o durumunu talimatina gére kontrol eder.
C.63 Sogutma kwricisimin motorlarida, tahrik ekipmanlarinda olagandis1 bir durum olup

olmadiBini talimatina gore kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarum Olgiitleri
Kod | Ada Kod Ada Kod Aciklama
CI.1 Tagtyict lastik bantlann lizerinde yipranma, asinuma, yirtik, perginlerde ayrilma olup
o olmadigim gozle kontrol eder.
C.7.2 Tasiyici lastik bantlarin rélelerinin, tamburlarimin temizligini gozle kontrol eder.
CT73 Tasiyic1 lastik bantlarm tambur yataklarimn sicakligini ve temizligini elle ve gozle kontrol
o eder.
c7 Tas1yict bantlar: kontrol C1.4 Tas1yici lastik bant bunkerlerin yipranmasini, silgisinin yerinde olup olmadigim gézle kontrol
- etmek (firm hari¢) nh eder.
C5 Tastyici lastik bantlarin rolelerinin, tamburlarimin ¢alisip ¢alismadigin, varsa temizlik amagh
o konulmus siyiricilarin durumunu gozle kontrol eder.
Uretim sistemleri ve C.7.6 Tag1yici lastik bantlarin tambur yataklarimn ¢aligip calismadigim gozle kontrol eder.
C siirecini kontrol - — —
etmek ca Tastyici lastik bantlarin tambur yataklarinin yaglamalarim (yagsiz kalip kalmadigim) kontrol
T eder.
C.8.1 Arizanin yasandig: cihazi /makineyi gbzlemleyerek sorunu, olas1 kaynagimi ve/veya nedenini
Cc8 Uretim siirecinde olusan o tespit eder.
- arizalar tespit etmek . X L.
C.8.2 Yaptig1 gbzlemler gercevesinde arizayi, sorunun yerini (lokal) tanimlar.
Cco1 Arizanin niteligine gore, sistemde (makine, ekipman) yiiksek diizeyde zarar verme ihtimali
Sistemin ani durus ve T bulunan ISG ve gevre agisindan riskli durumlar: belirler.
devreye alma . . . . - . P .
Cc9 uygulamalarma destek C.9.2 Belirledigi durumlara gére, talimata uygun sekilde sistemi ani durus pozisyonuna alir.
vermek Cc93 Sistemin devreye alinmasina yonelik saha uygulamalarim, kumanda operatdrii ile koordineli

sekilde gergeklestirir.
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D.1.1 Yakiti, talimatina uygun sekilde yanmaya hazirlar.
D1 Atesleme sistemini D12 Atesl i tali Kild
. devreye almak .1.. eslemeyi talimatina uygun sekilde yapar.
D.1.3 Ateslemeden sonra asil yakita gegisi saglar.
Merkezi Kumanda Operatorii tarafindan firmin durdurulmasi sonrasinda firinin doniis
. D.2.1 PP Pk
D2 Ani duruslarda firina hareketlerinin bitmesini gbzlemler.
’ yardimcet dizel baglamak D.2.2 Fuuun doniis hareketi bittikten sonra yardimei tahrik motorunu devreye alir/alinmasini
- saglar.
Uretim sistemlerine D.3.1 Baca gaz1 faninin enerjisinin (EKED uygulayarak) kesilmesini saglar.
fonksiyonel L .
D miidahalelerde D.3.2 Projektsr ve spatula temin eder.
bulunmak D33 | Sujeti s1m tali larak cal
(devamu var) 3. u jeti pompasini talimatina uygun olarak ¢aligtirir.
D.3.4 Baca gaz1 faminin diizenegi ve talimatina uygun olarak durdurur/durdurulmasim saglar.
p3 | Bacagaz (abgaz) fan D.3.5 | Fann kapaklarinmn agilmasim makine bakim biriminden talep ederek sagl
. temizlizi yapmak D35 ! p 1n agilmasim makine bakim biriminden talep ederek saglar.
D.3.6 Su jeti tabancasiyla fanin kanatlarim talimatina gore temizler.
D.3.7 Baca gaz1 faninin frenlemesini gevseterek kanat yerlerinin degisimini saglar.
D.3.8 Fanin kapaklarinin kapanmasini makine bakim biriminden talep ederek saglar.
D.3.9 EKED uygulanmig fam ¢alisir konuma getirir.
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Gorevler islemler Basari m Oigijtleri
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D.4.1 Intikal patlaglarini pano iizerinden “0” konuma getirip devre dig1 birakar.

Uretim sistemlerine
fonksiyonel
miidahalelerde
bulunmak

(devam var)

intikal patlaglarinin igerisinde ‘hava kalmamas: i¢in, saha sorumlusuna/kumanda operatdriine

D.4.2
haber vererek bogaltir.
Intikal g6zetleme kapaklarindan alandaki daralma durumunu ve daralma miktarina gore
D.4.3 yapacagl miidahaleyi belirleyerek miidahale hakkinda Merkezi Kumanda Operatriine bilgi
Verir.
intikal alanmnin D44 Miidahale yaptlan alana giris ¢ikis sirlandirarak alandaki herkesin uygun KKD
D.4 - kullanmasini saglar.
daralmasini 6nlemek
D.4.5 Intikal alarandaki daralmay: sigleme yontemine uygun sekilde agar.
D.4.6 intikal alanindaki daralmay1 su jeti ybntemine uygun sekilde agar.
D.4.7 Alandaki daralmayi kardoks tiipii kullanarak agar.
D.4.8 Yapilan islemler ve sonug hakkinda Merkezi Kumanda Operatériine bilgi verir.
D.5.1 Bunker gozetleme kapaklarindan daralma miktarim belirler.
D.5.2 Belirledigi daralma miktarina gére yapilacak miidahale yontemine karar verir.
D.5.3 Yapacag1 miidahale hakkinda Merkezi Kumanda Operatorine bilgi verir.
Buaker gikisinn(sutun) D.5.4 Bunker patlaglarim1 panodan ‘O” konuma getirip devre dig1 birakarak icerisinde havayi saha
D.5 . sorumlusuna/kumanda operatdriine haber vererek bosaltar.
tikanmasim dnlemek
D.5.5 Sigleme ile agmada; tikamkligin niteligine gore kullanacag: kisa ve ince sisi belirler.
D.5.6 Sisleme ile agmada; belirledigi sis ile intikal kapaklarinda daralmaya neden olan pargayi
- diisiiriir.
Su jeti ile a¢gmada; talimatta belirlenen kurallara uygun olarak bunker kapaklanndan su jeti
D.5.7 L LS
tabancasi ile daralmaya neden olan parcalar1 digtriir.
D.5.8 Kardoks ile patlatarak a¢mada; talimatta belirienen kurallara uygun olarak bunker icerisinde

kardoks tiiplinii patlatarak daralmaya neden olan parcalar: diigiiriir.
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D.6.1 Merkezi Kumanda Operatoriinii bilgilendirip, EKED kurallarim1 uygulayarak bandi durdurur.
Dozajli besleyicilerin
D.6 kantar temizligini D.6.2 Kantarm bandim ydntemine uygun sekilde temizler.
yapmak
D.6.3 Sonu¢ hakkinda Merkezi Kumanda Operatoriinii bilgilendirir.
D1 Merkezi Kumanda Operatoriinii bilgilendirip, EKED kurallarimi uygulayarak Hammadde
Hammadde kincisiim k1_r1c1sm.|i1 ener]mmfi kesilmesini saglar.
D7 (konkasér) temizligini D72 Bunker iistenden gozlemley?rek ve/veya hammadde kiricisimin muhafaza kapaklarim agarak
apmak askida malzeme olup olmadigim kontrol eder.
Uretim sistemlerine yap D73 Hammadde k1r101§m1n muhafaza. ic kismina yapigan malzemeleri, sis ya da portatif kirici
. kullanarak bertaraf ederek bunkeri kapatir.
fonksiyonel
D miidahalelerde D.8.1 Bunker temizligi 6ncesinde patlaglar: “°0”” konumuna getirip havasim kapatir.
bulunmak
(devam var) D.8.2 Saha sorumlusuna/kumanda operatdriine haber vererek patlag icerisindeki havay1 bosaltir.
D.83 Bunkerlerden sarma olanlar1 tespit ederek bumker temizligi 6ncesinde Merkezi Kumanda
s Operatériinii bilgilendirir.
s Bunker temizligi 6ncesinde bunkeri besleyen ve bunkerin besledigi (bunkerden malzeme ¢eken)
D8 Bunker temizligi yapmak | D.8.4 bantlara EKED uygulayarak enerjisinin kesilmesini saglar. ,, N
D.8.5 Bunker temizligi 6ncesinde, kapali alanda ¢alisma prosediirlerine uygun hazirliklan yapar..
DA8.6 Sarma yapmug bunkerlerin icine nezaretci esliginde girerek, yukaridan asagiya dogru portatif
- kiaric1 veya sig ile temizler.
D.8.7 is bitiminde sonug¢ hakkinda Merkezi Kumanda Operatoriinii bilgilendirir.
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D.9.1 Filtrenin i¢indeki mevcut malzemenin bosaltilmasin saglar.
D.9.2 Filtre fam, hiicre tekeri ve helezonlara EKED uygulayarak enerjisinin kesilmesini saglar.
D.93 Soklama havasim kapatarak icerisinde havayi saha sorumlusuna/kumanda operatoriine haber
e vererek bosaltir.
D.9 Torbal: filtre temizligi D.9.4 Filtre alt ve yan kapaklarin: agarak, yan duvarlardaki yapismis malzeme/tortuyu spatula, sis gibi
- yapmak o araglarla temizler.
Uretim sistemlerine D.9.5 Filtre helezon ve hiicre tekerini caligtirarak iginde kalan tozu bosaltir.
D fonksiyonel
miidahalelerde D.9.6 Filtre alt ve yan kapaklarim kapatir.
bulunmak
(devapu var) D.9.7 Is bitiminde sonug¢ hakkinda Merkezi Kumanda Operatoriinii bilgilendirir.
D.10.1 Bacadan toz ¢ikigim kontrol eder.
Torbali filtreleri kontrol D.10.2 Hava emisi olan yerlerin ve filtre gdvdelerinin sizdirmazlik kontrollerini yapar.
D.10
etmek . .. ..
D.10.3 Soklama sistemlerinin kontrollerini yapar.
D.10.4 Helezon ve/veya hiicre tekeri kontrollerini yapar.
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Géorevler islemler Basar m Olgiitleri
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D.11.1 | Temizlik 6ncesinde Merkezi Kumanda Operatoriinii bilgilendirir.
D.11.2 | Temizlik i¢in gerekli olan kiirek, gelberi, siipiirge, aydinlatma ve uygun KKD’yi kullanir.
~ D.11.3 | Sogutma 6n ve yan kapaklarini uygun anahtar ile agar.
D11 Sogutma plakalarimin
: temizligini yapmak D.11.4 | Sofutma plakalarinin iizerinde kalan klinkeri kiirek, gelberi ve siipiirge kullamlmak suretiyle
o temizlenmesini saglar.
Uretim sistemlerine i bitims R it bilailendict
fonksiyonel D.11.5 s bitiminde sonu¢ hakkinda Merkezi Kumanda Operatoriinii bilgilendirir.
D -
miidahalelerde .
D.11.6 | Sogutma 6n ve yan kapaklarini, bakim siireci tamamlandiktan sonra kapatir.
bulunmak
D.12.1 Olgtim halatlarinu silonun igine iist kapagindan sarkitarak silolardaki boslugu Slger.
D.12 Stok takibi yapmak
D.12.2 | Silolardaki bogluk miktarim1 Merkezi Kumanda Operatoriine bildirir.
b3 Numune alinmasina D.13.1 Kalsinasyon numunesini prosediiriine uygun olarak alir.
) destek vermek i s . . . . .
D.13.2 | Alinan numunelerin laboratuvar birimi yetkililerine teslim edilmesini saglar.
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E.1.1 Klapeleri yerinden oynatarak hareket edip etmedigini kontrol eder.
El2 Klapeler hareket etmiyorsa Merkezi Kumanda Operatoriine bildirerek ani durug karan
o alinmasi saglar.
E.L3 Merkezi Kumanda operatdrii tarafindan bildirilen siklonun patlaglanmn havasim kapatarak
E1l Siklon tikamiklarinda ilk e sogutma ve kovali banttan bulundugu yere kadar akis hattimn bos oldugunun teyidini alir.
" miidahaleyi yapmak R
E.1.4 Havasi kapatilan patlaclar1 uygun sekilde patlatir.
E.LS Patlaglar patlaulip giivenli hale getirilince, kapaklardan tikanikligin durumu tespit ederek
o miidahale yéntemine karar verir.
E.1.6 Yapacag1 miidahale hakkinda Merkezi Kumanda Operatoriine bilgi verir.
Ea Sigleme ile tikamkliz1 E.2.1 Tikamkligin niteligine gére kullanacag: sis kalmligini ve uzunlugunu belirler.
E Siklon tikanikliklarin i gidermek E2.2 Belirledigi sis ile siklon iizerindeki tikanikliga yakin olan kapaklardan tikanmaya neden olan
a¢cmak - parcalan digiiriir.
" . E.3.1 Kardoks patlama tiipiinii ve sahayi patlatmaya hazirlar.
E3 Patlatma yontemiyle
- tikanikhigi agmak o . i ) .
E.3.2 Kardoks tiipiinii giivenlik ve teknik talimatlarina uygun patlatarak siklonu agar.
E4.1 Su jeti pompasim talimatinda belirlenen kurallara uygun olarak galistirr.
E4 Su jeti ile tikaniklig1 Edz Siklon kapaklarindan su jeti tabancas: ile tikanmaya neden olan malzemeyi pargalayarak
} gidermek - diiguiriir.
E.4.3 Su jeti pompasim talimatinda belirlenen kurallara uygun olarak kapatir.
Tikanuklifin giderilip E.5.1 Siklonun iist kapagindan deneme bilyesini agag1 dogru birakar.
E.S giderilmedigini kontrol — » - " .
etmek E.5.2 Klape yaninda bekleyen kisi yuvarlanan bilyenin klapeden gecip gegmedigini dinleyerek ve

gozlemleyerek kontrol eder.
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F.1.1 islem 6ncesi EKED uygular.
F.12 Ara (puant) duruslarda degirmenin i¢indeki bilyelerle tavan arasindaki boslugu metre ile
o olger.
F.1.3 Olgiim sonucunu ilgililere bildirir.
F.14 Verilen talimata iktardaki bilyeyi ambardan temin eder.
- Degirmende bilye sarji erilen talimata uygun mi a 1lyeyl 1
) yapmak F.15 Verilen talimata uygun miktardaki bilyeyi degirmen kapagina yerlestirilen huninin iginden
o varil, ving gibi araglari kullanarak ekler.
F.L6 Revizyonlarda degirmen i¢indeki biitlin bilyelerin bogaltilarak yerine yenilerinin eklenmesini
Uretim sistemlerinin o takip eder.
¥ bakimim ve onarimim Fi17 Revizyonlarda degirmen i¢inden bosaltilan bilyelerin ebatlarina ve deforme durumuna gore
saglamak o aynigtiriimasin saglar.
(devamui var)
F.1.8 Bilyelerden deforme olanlar1 hurdaya, kullarulabilecek durumda olanlar1 ambara génderir.
F.2.1 Islem 6ncesi EKED uygular.
F2.2 Ara (puant) duruslarda degirmen kapagindan iceri girerek plakalarda, civatalarda, somunlarda
o ve takozlarda diigme, hasar olup olmadigim gozle kontrol eder.
Degirmen plakalarim . e N . P, P
F.2 degistirmek F.2.3 Belirledigi yipranmis plaka, takoz, civata ve somunlar ilgililere bildirir.
F.24 Diigen plaka ve takozlarin yerine yenisinin takilmasim saglar.
F.2.5 Diigen civata ve somunlarin yerine yenilerini takar.
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Gérevler Islemler Basar1 m Olgiitleri
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F.3.1 Islem 6ncesi EKED uygular.
Degirmende kemer Ara (puant) duruglarda degirmen kapagindan igeri girerek kemer olusup olusmadigim gozle
F.3 . F.3.2
olugumunu $nlemek kontrol eder.
Degirmen plakalar1 iizerinde olusan kemerleri; §is, su jeti, manivela veya portatif kirici
F.33 g
kullanarak diigiiriir.
F.4.1 Dam-ring kontroliinii yontemine gore yapar.
F.4.2 Seperator kontroliinii yontemine gore yapar.
Uretim sistemlerinin : 5 i
Dik deS“?“?T}m kontrol F.4.3 Dik degirmenin gaz kanallarinin temizligini yontemine uygun yapar.
F bakimini ve onarmmini F.4 ve temizligini
saglamak : yapa.r/¥r2[1pﬂmasm F.4.4 Ot bl izlizing v6 )
(devami var) saglar. 4. giitme tablasinin temizligini yontemine uygun yapar.
FA45 Su piiskiirtme sisteminin ¢ahisirhgmn kontroliinii yaparak, uygunsuzluk halinde fiskiye
o temizligi yapar.
F.4.6 Gaz plakalarinin kontroliinii yaparak uygunsuzluk halinde temizler.
; F.5.1 Tigili birimlerden yapilacak islere ait bilgi alir.
Planlv/kontrollii ve ani
F.5 duruslarda ba‘klm Onanm |}y 5 Kendi tespitlerini de ekleyerek liste olusturur.
listesinin olugturulmasina
destek vermek
F.5.3 Olusturdugu listeyi ilgili amire iletir.

" Dyik depirmen kullanilan sistemler ve sahalar icin gegerlidir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017




Cimento Uretim Eleman:1 (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

12UMS0187-4 7/ 11.01.2017 / 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basar m Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Acgiklama
) F.6.1 Calhisma ortaminda yapilan isleri yerinde gozlemler."

Uretim sistemlerinin
F bakimim ve onarimini
saglamak

Planivkontrollii ve ani
durus kapsaminda ilgili

F.6.2 Yapilan ige iligkin yiuiz yiize veya telefonla bilgi alur.

F.6 birimlerce yapilan
miidahale strecini takip | F.6.3 Yapilan igin plana uygunlugunu kontrol eder.
etmek
F.6.4 Kontrol sonunda tespit ettigi sorunlar1 ve eksiklikleri amirine bildirir."
Sistemin kontrolli bi¢imde devreye alinmasi swrasinda Merkezi Kumanda Operatoriiniin
I s F.7.1 bildirdigi motorun ¢aligmamasi, helezon motorunun uglarmin ters baglattirilmasi, klepelerin
Uretim sisteminin e o p .
. sikismasi gibi aksakliklarin giderilmesine destek verir.
kontrolli bigimde — — - - A " N TN
F.7 Sistem devreye alindiktan sonra iiretim siirecindeki makine ve ekipmaniarin genel kontroliinii
devreye alinmasina F.7.2 yapar.
katkida bulunmak
F.7.3 Devreye alinan sistemde gordiigii aksakliklar1 Merkezi Kumanda Operatoriine iletir.

v Dik degirmen kullamlan sistemler ve sabalar i¢in gegerlidir.

Y Dik degirmen kullamilan sistemler ve sahalar igin gegerlidir.
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Gorevler islemler Basarmm Olgiitleri
Kod | Adr Kod Adr Kod Agiklamalar
G.1.1 Saha elemanlarimin bilgi-beceri eksikliklerini tespit eder.
Saha elemanlarim
G1 yetistirmek :
s G.1.2 Is yontemleri ve diger ilgili konulardaki bilgi ve deneyimlerini, is stiregleri dihilinde aktarir.
G Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak G2.1 Egitim ihtiyaclarina gore ilgili birim veya kuruluslar tarafindan diizenlenen egitim
5 Kigisel mesleki - programlarim izleyerek katilim saglar.
G. gelisimini saglamak i . .
G.2.2 Meslek ve sektordeki gelismeleri ilgili kaynaklardan izleyerek ¢aligmalarina yansitir.
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3.2.  Kullanilan Arag, Gereg¢ ve Ekipman

Aydinlatma cihazlar (seyyar lamba, projektSr ve benzeri)

Bilgisayar

Cekici ve tagiyicilar (el arabasi, transpalet, caraskal ve benzeri)

Cesitli anahtar takimlari ( agikagiz, kargaburun, alyan, lokma takimi ve benzeri)
Dekupaj testere

Delici ve kiricilar (matkap, portatif/robot kirici, hidrolik, sig(manivela) ve benzeri)
Harg karma makinesi

fletisim cihazlar (telsiz, telefon ve benzeri)

N A ol S

Ingaat kalip malzemesi ( anker, giroz, plywood, izolasyon malzemesi ve benzeri)

10. Iskele malzemeleri (etli celik boru, kalas, kelepge, merdiven ve benzeri)

. Kardoks

. Kigisel koruyucu donanim (is elbisesi, baret, eldiven, gozliikk, emniyet kemeri, emniyet
kilidi, gozliik -taglama, toz, asetilen, plazma-, kulaklik, siperlik, yanmaz tulum ve benzeri)

13. Olgiim araglari(gerit metre, su terazisi, sakiil, aser metre, laser pointer ve benzeri)

14. Refrakter piiskiirtme makinesi

15. Saha temizleme araglari( firca, siiplirge, vakum temizleyici, endiistriyel elektrik siipiirgesi,

faras ve benzeri)

16. Su jeti

17. Tasit aract

18. Temel el aletleri (balyoz, cekig, keser, kerpeten, tornavida, testere ve benzeri)

—_—
N

3.3. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgi ve becerisi

Atiklarm siniflandirilmasina iligkin temel bilgi

Bilgisayar ve bilisim teknolojisi ve uygulamalar1 bilgi ve becerisi

Cimento tiretim iglemlerinin planlama ve organizasyonunda analiz yapma becerisi

Cimento tiretim sistemleri, makineler ve ekipmanlara dair temel teknoloji bilgisi

Cimento tiretim sistemleri, makineler ve ekipmanlarinda koruyucu bakim, onarim,

kurulum ve sokiim siireglerine dair temel bilgi ve beceri

7. Cimento iiretim sistemleri, makineler ve ekipmanlarinda temel elektrik ve elektronik
bilgisi

8. Cimento iiretim sistemleri, makineler ve ekipmanlarinda temel mekanik bilgisi

9. Cimento iiretim sistemlerinde 6lgme ve kontrol bilgisi

10. Cimento iiretimde kullanilan hammadde ve yardimci malzemelerin (farin, al¢1 ve benzeri)
Ozellikleri, iiretimi ve standartlarina dair temel bilgi

11. Cimento iiretimi islemlerine iliskin temel teknik hesaplamalar bilgi ve becerisi

12. Cimento iretimi standartlar1 hakkinda temel bilgi

13. Cimento iiretimi siireclerine iligkin mesleki terimler bilgisi

14. Cimento iiretiminde ¢evre koruma bilgi ve becerisi

15. Cimento iiretiminde ISG bilgi ve becerisi

16. Cimento iiretiminde mesleki teknolojik gelismelere iliskin bilgi

A
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17. Cimento iiretiminde sevkiyat uygulamalarinda bilgi ve beceri

18. Cimento iiretiminde stoklama uygulamalarinda bilgi ve beceri

19. Cimento iiretiminde, iiretim ortami diizenlemeleri bilgi ve becerisi

20. Cimento iiretiminde; iiretim, stoklama ve sistemlerinde veri okuma ve yorumlama bilgi
ve becerisi

21. Cimento iiretimine dair temel ve destekleyici siiregler bilgisi

22. Cimento tretimine iligkin temel kimya bilgisi

23. El ve goz koordinasyonu becerisi

24. Hijyen kurallar1 bilgisi

25. Isletme siireglerinde otomasyon sistemleri kullanma bilgi ve becerisi

26. Kayit tutma ve raporlama becerisi

27. Meslege iliskin yasal diizenlemeler ve temel ¢alisma mevzuati bilgisi

28. Organizasyon ve koordinasyon becerisi

29. Problem ve gatigma ¢6zme becerisi

30. Sahada siire¢ izleme ve yonlendirme becerisi

31. Sozlii ve yazil iletisim becerisi

32. Temel ilkyardim bilgi ve becerisi

—_

W

N

34. Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sakin ve sogukkanli davranmak

Arag, gere¢ ve ekipman kullanimina 6zen gostermek

. Caligma ortaminda ¢evre koruma kurallarina istisnasiz uygun davranmak
. Calisma ortaminda diizenli olmak

. Calisma ortaminda ISG kurallarina istisnasiz uygun davranmak

. Calisma ortaminda is disiplinine sahip olmak

. Calisma ortaminda kendisinin ve personelinin giivenligini gézetmek

. Caligma zamanin verimli kullanmak

. Calist1g1 personel ve yoneticilerle etkin iletisim kurmak

O oA W N =

10. Cimento iiretimi saha islemlerinde detaylara 6zen gostermek

11. Cimento iiretimi saha iglemlerinde dikkatli gézlem yapmak

12. Cimento {iretimi saha iglemlerinde sabirli olmak

13. Cimento {iretimi siirecinde kargilagilan sorunlarin ¢oziimiine izl ve dogru sekilde katk1
vermek

14. Cimento iiretimi teknolojisindeki gelismelere gore yetkinliklerini gelistirmek

15. Cimento iiretiminde kaliteye 6zen gostermek

16. Ekip yonetimini etkin sekilde gergeklestirmek

17. Gorev alaninda yetki siirlar icerisinde inisiyatif kullanmak

18. Is organizasyonuna uymaya dnem vermek

19. Is yeri calisma prensiplerine istisnasiz uygun davranmak

20. Kaynak kullaniminda verimli olabilme

21. Kaynak kullaniminda verimli olmak

22. Kisisel mesleki gelisimine dnem vermek

23. Meslegine iliskin konularda paylasimci olmak
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24. Meslegine iligkin yeniliklere ve yeni fikirlere a¢ik olmak

25. Ogrenmeye agik olmak ve 6grendigini baskalaria etkin sekilde aktarmak
26. Personelle etkili iletisim kurmada duyarli olmak

27. Risklere kars1 ongortilii ve duyarli olmak

28. Stresli durumlarda sakin ve sogukkanli davranmak

29. Siireg ve kalite odakli ¢aligmak

30. Teknolojik gelismelere uyum saglamak

31. Uyar ve elestirilere agik olmak

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Cimento Uretim Eleman: (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gtre
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi dlgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlil teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin iglemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete'de
yaymmlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Smav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi cercevesinde yiirtitiiliir.”
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